TES Sp. z o.0. INFORMACJA TECHNICZNA WYROBU

Niwki Daleszyckie PRINCE OXY V60 S42H
26-021 Daleszyce Nr: IT 47 /18 z dnia 24.05.2018r.
tel./fax: (41) 317-19-86 Wydanie IV

e-mail: tes@tesniwki.com.pl

1. Nazwa handlowa wyrobu :

PRINCE OXY V60 S42H

2. Specyfikacja techniczna:
EN 13707:2004+A2:2009 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢ dachowych.
Definicje i wtasciwosci

3. Producent / dostawca: TES Sp. z 0.0. Niwki Daleszyckie, 26-021 Daleszyce, woj. $wietokrzyskie

4. Przeznaczenie i zakres stosowania:
Papa stosowana jako wierzchnia warstwa w wielowarstwowych pokryciach dachowych. Pape mozna stosowa¢ do wykonywania
nowych lub renowacji starych pokry¢ dachowych (wykonanych z pap asfaltowych).

5.0pis wyrobu budowlanego:

Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia - to wyrdb otrzymywany przez nasycenie i powlekanie z obu stron osnowy
(welonu z widkien szklanych) asfaltem oksydowanym niemodyfikowanym. Wierzchnia strona papy pokryta jest posypka
gruboziarnista, wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje sie pas masy asfaltowej niepokryty posypka, zabezpieczony folig

z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy na catej powierzchni jest zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

6. Sposob ukladania: Metoda zgrzewania

7. Informacje dla uzytkownika:

Przed przystgpieniem do wykonania pokrycia (zaréwno nowego jak i renowacji starego), nalezy zapoznac sie ze stanem dachu,
dokonac niezbednych prac przygotowawczych oraz wybra¢ wiasciwy rodzaj papy. Przy niesprzyjajacych warunkach pogodowych
(deszcz, $nieg, mroz, silny wiatr) nie podejmowac pracy lub jg niezwtocznie przerwac. Prace dekarskie nalezy prowadzi¢

w temperaturach od +5 °C do +35 °C.Przed przystgpieniem do pracy w okresach chtoddw, rolki papy powinny by¢ przez

24 godziny przechowywane w temperaturze 20°C i wynoszone na dach bezposrednio przed wykonaniem pokrycia.

Przed uzyciem papa powinna byc¢ rozwinieta i rozprostowana. Folia na spodniej stronie papy ulegnie stopieniu pod wptywem
wysokiej temperatury. Dociska¢ warstwy papy watkiem metalowym lub silikonowym az do uzyskania wyptywu masy asfaltowej
spod warstwy papy. Na ciggach komunikacyjnych oraz przy wszelkiego rodzaju obrdbkach stosowac dodatkowe warstwy papy
lub specjalne rozwigzania. Przy mocowaniu mechanicznym papy, nalezy przestrzegac takich samych zasad przygotowania podtoza
i papy jak przy zgrzewaniu. Dobdr i rozstaw kotkdw mocujacych zalezy od podtoza i od grubosci warstwy izolujacej. Pape nalezy
stosowac¢ zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi regulacjami prawnymi z zakresu budownictwa, (w tym z aktualnymi normami

z uwzglednieniem wytycznych producenta) przez osoby wykwalifikowane w zakresie wykonywania robot izolacyjnych, a gdy to
konieczne pod nadzorem osoby uprawnionej. Regulacje prawne z zakresu budownictwa, normy oraz projekt inwestycji
budowlanej nalezy traktowac zawsze jako dokumenty nadrzedne w stosunku do wytycznych producenta.

Transport i przechowywanie:

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, w jednej warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed
przewracaniem sie, przemieszczaniem i uszkodzeniem podczas transportu. Przechowywac pod zadaszeniem lub co najmniej

w warunkach chronigcych przed nadmiernym nastonecznieniem i zawilgoceniem, z dala od zrodet ciepta.

8. Informacje dot. Zakladowej Kontroli Produkcji: Certyfikat ZKP Nr 1454-CPR-1002
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9. Wiasciwosci wyrobu:

TES Sp. z o.0.
Niwki Daleszyckie
26-021 Daleszyce
tel./fax: (41) 317-19-86
e-mail: tes@tesniwki.com.pl

INFORMACJA TECHNICZNA WYROBU
PRINCE OXY V60 S42H
Nr: IT 47/18 z dnia 24.05.2018r.

Wydanie IV

Lp Wiasciwos¢ j.m Wartosé Metoda
) o lub ustalenie badania
. o wyrob pozbawiony PN-EN 1850-1
1. Wady widoczne wad widocznych 12002
Diugosc m =75 . _
2, Szerokos¢ m =1,0 PN I%I;0]68248 1
Prostoliniowosc¢ mm <15 '
s PN-EN 1849-1
3. Grubos¢ mm 4,2 + 10% 12002
4 Wodoszczelnodé 10kPa PN-EN 1928:2002
) Spetnienie wymagan metoda B
5. Wodoszczelnosc po rozciaganiu % NPD PN-EN 13897:2006
w niskiej temperaturze*
6 Odpornosc¢ na dziatanie o F PN-EN 13501-5
: ognia zewnetrznego ROOF +A1:2010
. L, PN-EN 13501-1
% ———
7. Reakcja na ogien NPD +A1:2010
8. | Wytrzymatoé¢ zlacza na oddzieranie* | N/50mm NPD PN'E!;;‘:: 16-1
9. Wytrzymatos¢ ztacza na écinanie* N/50mm NPD PN-E_NZ;gf 17-1
. kierunek:
10, | Maksymaina sia wzduz N/50mm 500 + 300 PN-EN oot
293 w poprzek 400 + 250 i
Wydtuzenie przy kierunek: _ _
11. maks. sile wzdtuz % 31 PN-EN 12311-1
RSN 12001
rozciggajacej w poprzek 2+1
12. Odpornos¢ na uderzenie* mm NPD PN-EN 12691:2007
13. | OdpornoS¢ na obcigzenie statyczne* kg NPD PN'ESO;'??'O:
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie PN-EN 12310-1
14. (gwozdziem)* N NPD :2001
15. | Odpornos¢ na przerastanie korzeni* -—-- NPD PN-EN 13948:2007
S . PN-EN 1107-1
$ 3
16. Stabilnos¢ wymiarow % NPD 12001
. iy N PN-EN 1109
17. Gietkos¢ w niskiej temperaturze °C =<0 :2013-07
18. Odpornosc na sptywanie oC >70 PN-EN 1110:2011
w podwyzszonej temp
Odpornosc¢ na sptywanie PN-EN 1296:2002
19. po sztucznym starzeniu °C 705 PN-EN 1110:2011
20. Przyczepnosc posypki % 15 + 15 PN-EN 12039:2001
(ubytek masy posypki)
21. Przenikanie pary wodnej ---- B = 20000 PN-EN 1931:2002
22, Tlo$¢ na palecie m? 150 | mmmmmmmeeee-
23. Gwarancja 3lata | mmemeemeeee-

Wyrob nie zawiera azbestu ani skladnikow smoly weglowej

* NPD — wlasciwosci uzytkowe nieustalone
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