Podktadowa papa asfaltowa
TES ADEPT OXY V60 S30 S-F

Informacja techniczna wyrobu. Nr IT-CE-415/26 Data: 25.03.2026

1. OPIS PRODUKTU

Podktadowa papa  asfaltowa  zgrzewalna. Asfalt
niemodyfikowany, wykonana na osnowie z welonu szklanego.
Strona wierzchnia pokryta piaskiem i spodnia strona pokryta
folig z tworzywa sztucznego. Do stosowania jako warstwa
podktadowa w wielowarstwowych pokryciach dachowych.
Izolacja przeciwwilgociowa typ A w systemach wielo- oraz
jednowarstwowych.

Zalecana na dachy stabilne wymiarowo, nie podlegajgce
drganiom i osiadaniu.

2. BENEFITY

e Elastycznos¢ w niskich temperaturach < 0°C,
e Grubosé 3,0 mm + 15%

3. ZALECENIA DOTYCZACE MONTAZU

Pape nalezy mocowa¢ metodg zgrzewania. Jezeli montaz odbywa sie metodg zgrzewania, wstege
nalezy zgrzewac do podtoza na catej powierzchni. Zaréwno podtoze z betonu, jak i starego pokrycia z
pap, nalezy zagruntowac roztworem gruntujgcym. Pape nalezy uktada¢ z zaktadem podtuznym ok. 8 cm.
W przypadku zgrzewania lub 10 cm przy mocowaniu mechanicznym oraz zaktadem poprzecznym
ok. 12 cm. Wyptyw masy powtokowej o szerokosci ok. 1cm swiadczy o prawidtowym zgrzaniu papy.
Pape nalezy uktada¢ w temperaturze powyzej +5°C, na suchym podtozu. W przypadku stosowania papy
w niskich temperaturach, nalezy wczesniej przechowywaé jg w ogrzewanym pomieszczeniu

w temperaturze ok. + 20°C minimum 24 godzin przed montazem.
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4. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

|E!

EN 13707 + A2:2009 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢
dachowych. Definicje i wtasciwosci.

EN 13969:2004, EN 13969:2004/A1:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolaciji

przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej elementéw podziemnych.
Definicje i wkasciwosci.

5. DOKUMENTY ZWIAZANIE:

e Certyfikat Zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji wydany przez Polskie Centrum Badan
i Certyfikacji S.A., jednostke notyfikowang nr 1434
e Deklaracja wtasciwosci uzytkowych

e Raport Klasyfikacyjny przy oddziatywaniu ognia zewnetrznego; klasyfikacja Broof (t1)

6. PRODUCENT

SELENA INDUSTRIAL TECHNOLOGIES Sp. z 0.0., ul. Pieszycka 3, 58-200 Dzierzoniow

7. MAGAZYNOWANIE ORAZ TRANSPORT

Rolki papy nalezy magazynowac i przewozi¢ w pozycji stojgcej, w jednej warstwie, zabezpieczone przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem. Pape nalezy chroni¢ przed wilgocig, dziataniem promieni UV
i wysokg temperaturg

8. DANE LOGISTYCZNE

Nr. indeksu Nazwa Wykonczenie llo§¢ m2 rolka | m2 paleta llos¢ rolek na palecie
powierzchni
10053927 TES ADEPT OXY V60 S30 S-F PIASEK/FOLIA 10| 240 24
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9. DEKLAROWANE WELASCIWOSCI

LP Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1. Wymiary
- dlugos¢ 210 m
- szerokosé 20,99 m (1,00 + 0,01) PN-EN 1848-1
- prostoliniowos$é <20mm/10m
2. Grubosé 3,0mm + 15% PN-EN 1849-1
3. Oddziatywanie ognia zewnetrznego NPD PN-ENV 1187
4, Reakcja na ogien Klasa E PN-EN ISO 11925-2
5. Wodoszczelnosé 10 kPa PN-EN 1928
6. Maksymalna sitg rozciggajgca PN-EN 12311-1

- kierunek wzdtuz
- kierunek w poprzek

(500 + 200) N/50mm
(300 + 200) N/50mm

7. Wydtuzenie przy maksymalne;j sile rozciggajace;j

PN-EN 12311-1

- kierunek wzdtuz (3£2)%
- kierunek w poprzek (3x2)%
8. Odpornos¢ na przerastanie korzeni NPD PN-EN 13948
9. Odpornos¢ na obcigzenie statyczne 5 kg PN-EN 12730
10.  Odpornos¢ na uderzenie 300 mm PN-EN 12691
11.  Wytrzymato$¢ na rozdzieranie gwozdziem (100 £ 50) N PN-EN 12310-1
(100 £ 50) N
12.  Wytrzymatos¢ ztgcza na oddzieranie NPD PN-EN 12316-1
13.  Wytrzymato$¢ ztgcza na Scinanie NPD PN-EN 12317-1
14.  Trwato$é: wodoszczelnos¢ po sztucznym 2 kPa PN-EN 1296
starzeniu PN-EN 1110
15.  Gietkos¢ w niskiej temperaturze <0°C PN-EN 1109
16.  Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej = 70°C PN-EN 1110
temperaturze
17.  Stabilno$¢ wymiaréw NPD PN-EN 1107-1
metoda B
18.  Przyczepnosé posypki NPD PN-EN 12039
19.  Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodne;j 20 000 PN-EN 13707+A2:2012

Powwzisze dane, zalecenia i wskazowki opieraia sig na naszel najlepszej wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach | zostaly udzielone w
dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujacymi wnaszej firmie i unaszych dostawcow. Zaproponowane sposoby postepowania uznane
=3 7a powszechne, jednak kazdy z usytkownikdwtego matenatu powinien upewnic sig na wezelkie moZlivwe sposoby, wacanie ze
sprawdzeniem produktu kofcowego wodpowiednich warunkach o praydatnosci dostarczanych materiatow dia osiggniecia celow przez
niego zamierzonych. &ni Spotka, ani jej upowaznieni przedstaviciele nie moga ponosic odpovisdzialnosc za jakiekolwiek straty poniesione

na skutek nieprawidiowego, badz blednego uzyda jej materatow”
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